LFS 400 rosnie razem z rosnacymi potrzebami

Jako przyktad zalet ekonomicznych zatrudnienia niewielkiej liczby personelu
wynikajacych z tego systemu mozna biurowego.

przytoczy¢ sledzenie cyfrowych

oznaczen w magazynie firmy Offergeld. Zlecenia przychodza do centrum
Mozna w dowolnej chwili stwierdzi¢ jak logistycznego nawet w nocy droga
wydajnie pracuje dany wozek widtowy falowa. Od rana mozna juz rozpocza¢

7 '-T‘!"'i opracowywanie zlecen i wydawanie lub

przyjmowanie towaréw, poniewaz
gotowe wiadomosci opracowane przez
system czekajg na wykonanie przez
personel.

Personel magazynu zostat przyuczony
do obstugi systemu bez specjalnych
wymogow wstepnych odnosnie pracy
z komputerem. Sterowanie systemu
LFS 400 dokonuje sie za pomoca tatwe-
go menue zaopatrzonego w teksty

pomochnicze obstugi oraz w teksty Offergeld Logistik:

meldunkowe o popetnionych btedach.

Poprzez strukture modularng systemu
LFS 400 osiagnieto mozliwos¢
dowolnego dopasowania do rosnacych
oraz jak dochodzi do réznic w na biezaco ilosci magazynowanych

Logistyka zywnosciowych

Firmy nalezace do grupy E+P

wydajnosci w poszczegdlnych srodkach
transportowych. Nastepnym waznym
zagadnieniem ktoére sktania do
zastosowania systemu LFS 400 jest fakt

towardw, jak réowniez na biezgce zmiany
w specyficznych potrzebach danego
klienta bez zadnych zmian w banku
danych systemu.

Konfiguracja systemu dla firmy Spedition Offergeld

* Modut bazowy

® Permanentna inwentura z kontrolg przejs¢ zerowych

e Zréznicowana informacja stanu wg. numeru
chargen, daty zmagazynowania oraz daty waznosci
artykutu

® Terminal z przekazem danych o
zmagazynowaniu/wymagazynowaniu/komisjono
waniu mobilnym scannerem recznym

Zastosowano nastepujace moduly programu LFS 400

¢ Kontrola jakosci

¢ Dynamiczne dysponowanie i administracja miejsc
magazynowych

e t aczenie zlecen

® Polaczenie z systemem opracowywania zlecen
klienta i przyjmowania zleceh droga falowg

e Prowadzenie i kontrola pozostatego czasu
trwatosci produktu
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Logistyka jako ustuga - tendencje w branzy

Coraz wiecej przedsiebiorstw dochodzi do wniosku, aby wiasny dziat
magazynowy przekazaé¢ do prowadzenia specjalistycznym firmom ustugowym,
poniewaz firmy te dysponuja odpowiednim sprzetem i wiedza techniczna.
Spedycja Offergeld przejeta w roku 1994 centrum logistyczne od producenta
stodyczy. W poszukiwaniu systemu magazynowego zdecydowano na system

firmy Ehrhardt + Partner.

Modularny program LFS 400 ktoéry
wykazuje wysoki stopien dyspozy-
cyjnosci i niezawodno$ci oparty jest na
systemie AS / 400 konzernu IBM
Program ten moze by¢ wiaczony do

serwera w sieci. Wszystkie uzywane
protokoty systemowe stojg do dyspozycji
uzytkownika. Program LFS 400

IBM AS/400 \Wspierany jest przez bank
niezawodna platforma
systemu maszyn

danych i steruje catym
przeptywem materiatowym
za pomocg stosownych
dialogéw. Program ten obejmuje
wszystkie artykuty i wszelkie ilosci we
wszystkich magazynach wewnetrznych
i zewnetrznych.

Poza tym program LFS 400 steruje
technikg magazynowa i personelem
magazynowym. Z tego powodu w firmie
Ehrhardt + Partner méwi sie nie o
administracji magazynu lecz o
prowadzeniu magazynu.

W czerwcu 1993 w spedycji Adam
Offergeld GmbH & Co. KG zapadta
decyzja o budowie centrum logistyczne-
go w Aldenhofen / Niemcy. W tym czasie
byto wiadome, ze pewien klient zajmie

dwie trzecie pojemnosci na stodycze i
produkty cukiernicze w planowanym
magazynie. W listopadzie 1993 roku
rozpoczeto budowe centrum. W tym
samym czasie firma Ehrhardt + Partner
otrzymata zlecenie na dostarczenie
koniecznego oprogramowania. Wydanie
Zlecenia poprzedzita analiza dostepnych
na rynku pakietow programowych.

W potowie czerwca 1994 roku centrum
logistyczne rozpoczeto prace. Ponad
cztery miesiace trwato przygotowanie w
firmie Ehrhardt + Partner odpowiedniego
pakietu programu o specyficznym
charakterze oraz szkolenie i przygoto-
wanie instalacji catego systemu
magazynowego. Sama instalacja musiata
odby¢ sie szybko, poniewaz znaleziono
dodatkowego klienta dla pozostatej
jednej trzeciej pojemnosci magazynu.
Klient ten chciat swoje towary zmagazy-
nowac wczesniej niz pierwszy zlecenio-
dawca.

Instalacja LFS 400 w nowym centrum
logistycznym spedycji Offergeld nie
sprawiata zadnego problemu i urucho-
mienie systemu przebiegato bez zaktdcen.

Pewne trudnosci sprawiato potaczenie
elektroniki poktadowej wbzka do
wysokich regatow z zamontowanym na
woézku treminalem przesytania danych
droga falowa. To tacze nie mogto by¢
od razu praktycznie uruchomione.
Dopiero po uptywie dwéch dni problem
zostat rozwigzany. Parametry miejsca
na potce w wysokim regale mogty by¢
przesytane droga falowa do woézka i
wtedy wozek automatycznie wykonywat
polecenie.

Podczas przyjmowania towaru palety
sg rozdzielane do zmagazynowania w
sposéb chaotyczny przy uwzglednieniu
kryteriow A-B-C. Uwzgledniane jest przy
tym rbwnomierne obciazenie regatow.
W czasie najwigkszego ruchu dochodzi
do wydawania ok. 2.500 palet na dzien,
co odpowiada ok. 70 do 80 samo-
chodoéw ciezarowych. Przyjmowanych

jest wtedy réwniez ok. 2.500 palet. Na
powierzchni 22.500 m? magazyno-
wanych jest ok. 30.200 palet CCD1 oraz
15.600 palet CCG2 w strefach automa-
tycznego regulowania temperatury
magazynowania.

Palety zaraz po wyprodukowaniu
opatrzone sg kodem kreskowym. W
czasie transportu palet od producenta
do centrum logistycznego dane
przekazywane sg dla kazdej palety droga
falowa. Kazda paleta po przybyciu do
magazynu w strefie przyjecia towaréw
jest scannowana i otrzymuje status
stransport”. Wézek widtowy przenosi
takie palety w rejon wysokich regatow
po czym wézek widtowy do wysokich
regatow scannuje jeszcze raz kazdg
palete i odstawia na miejsce wskazane
przez system LFS 400. Taka procedura
gwarantuje ciagto$¢ w kontrolowaniu
przekazywanych towarow.

W przypadku przyjmowania towarow
spoza wiasnej produkciji tadunek taki
znajduje sie ,w kwarantannie®. Dopiero

na wyrazne polecenie producenta i po
dokonaniu kontroli jakosci towar taki
otrzymuje numer chargen i zostaje
przyjety. W tej fazie przejsciowej
temperatura powietrza otoczenia wacha
sie pomiedzy 16° C - 18° C.

To oznacza, ze tak w czasie transportu
jak w czasie przechowywania w
zaleznosci od temperatury na zewnatrz

Indywidualne dopasowanie
dzieki standartowym modutom
programu

Okoto 85 do 90 % potrzeb klienta
zaspokajanych jest przez
standartowe moduty programu LFS
400. Pozostate 10 do 15 % sa to
moduty indywidualne, dopasowane
do potrzeb firmy Offergeld. Takie
rozwigzanie dopasowania odpo-
wiednich modutéw do specy-
ficznych warunkéw jakie stawia
dany klient jest bardzo czesto
decydujace o wyborze systemu
LFS 400 w poréwnaniu do innych
standartowych rozwiazan
dostepnych na rynku.

nalezy utrzymac¢ pozadana temperature
w magazynie.

W obrebie catego magazynu mozna w
kazdej chwili stwierdzi¢ gdzie znajduje
sie dana paleta. System LFS 400
umozliwia nawet permanentne Sledzenie
towaru w odniesieniu do poszcze-
gdblnego kartonu, jednakze z powodu
braku takiej potrzeby nie dokonuje sie
tego.

Przyjmowanie do magazynu odbywa sie
podobnie jak wydawanie. Poniewaz
towar ten nalezy do kosztownych i
szybko psujacych sie produktéw
(warto$¢ ogdlna towaréw w magazynie
w zaleznosci od stanu chwilowego
dochodzi do 14 milionéw DM)
odpowiednia temperatura
musi by¢ zachowana w

sposob rygorystyczny. Wozek produktéw

widtowy do wysokich regatéw wydaje
palete do dyspozyciji, odbiera jg zwykty
woézek widtowy i scannuje aby stwierdzi¢
jaki przebieg otrzyma ta paleta, po czym
odstawia jg w zaleznosci od
przeznaczenia albo jako dyspozycja do
magazynu komisjonowania albo tez do
strefy gotowosci wysytek.

Po przyjeciu nowego klienta zmienity sie
réwniez potrzeby komisjonowania w
magazynie. Udziat petnych palet u
starego klienta wynosi 90 % w
przeciwienstwie do nowego klienta u
ktoérego udziat petnych palet wynosi 20
%. Pozostaty towar musi by¢
komisjonowany. Dla systemu LFS 400
nawet takie zmiany nie stanowity
najmniejszego problemu.

First in - First Out
gwarancja swiezosci



