Firmy nalezace do grupy E+P

Blyskawiczna i skoncentrowana akcja w Spoerle Electronoc

Rzecza znamienng projektu Spoerle ustawione pod katem 90°. W tym czasie
Electronic byto to, ze juz po czterech musiata funkcjonowac¢ specjalna wersja
tygodniach od wydania zlecenia zmiany systemu LFS 400 aby wspiera¢ normalng
systemu i przeorganizowania magazynu, prace magazynu w trakcie przebudowy.
rozpoczeto przebudowe wnetrza

magazynu ktéry zawierat ok. 45.000 Byto to nie tatwe zadanie zwazywszy,
artykutow. To byt poczatek pazdziernika. Ze dziennie wykonywano ok. 2.000 do

Przebudowa objeta 400 regatéw o 2.500 zlecen o przecietnej ilosci pozyciji
: — 5 2,6 na kazde zlecenie. Roéwniez tu
istniata potrzeba wczesniejszego
dopasowania systemu na biezgce
potrzeby. Nowy system przyjmowania
towaréw funkcjonowat juz w potowie
listopada. Pod koniec listopada magazyn
byt kompletnie przeorganizowany i
przezbrojony; ponad 45.000 artykutow
zostato przemieszczonych oraz ok.
80.000 miejsc magazynowych zostato

" T i . zintegrowanych w nowym systemie.
S growanych w nowym sy

wymiarach dziesie¢ metrow dtugosci, Dzisiaj po wprowadzeniu dwustopnio-
dwa metry wysokosci i przecietnie wego komisjonowania oraz urucho-
dziesie€ potek kazdy. Polegato to na mieniu dodatkowego poziomu magazy-
rozebraniu regatéw, odwroceniu ich o nowania i komisjonowania magazyn
90° i ponownym ustawieniu. dysponuje ok. 150.000 miejsc
magazynowych dynamicznie
Dotychczas regaty staty rownolegle do sterowanych dla ok. 60.000 artykutow.

transporteréw, obecnie miaty by¢
System magazynowy LFS 400 skonfigurowany dla firmy SPOERLE

Zastosowano nastepujace moduly programu LFS 400

e Mudut bazowy ¢ Kontrola jakosci

¢ Permanentna inwentura z kontrola przejs¢ miejsc e Dynamiczne dysponowanie i administracja
zerowych miejscami w magazynie

e Zr6znicowana informacja stanu wg. numeru e Dwustopniowe komisjonowanie z tworzeniem serii
chargen, daty zmagazynowania i daty produkcji e t aczenie zlecen

e Terminale MDE z scannerami kodoéw kreskowych ¢ Potaczenie z systemem opracowania zlecen klienta

dla zmagazynowania i dla komisjonowania
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Centralny magazyn firmy

SPOERLE ELECTRONIC:
Ekstremalne wykorzystanie
magazynu poprzez dynamiczna

gospodarke magazynowa
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EHRHARDT+PARTNER

Softwaresystemy
dla Warehouse i Logistyki



Wspéipraca SPOERLE ELECTRONIC z firma Ehrhardt + Partner

W roku 1989 miata nastapié¢ reorganizacja magazynu centralnego w Dreieich
koto Frankfurtu poniewaz nie mégt on sprosta¢ narastajacym iloSciom zlecen.
Na powierzchni 18.000 m* mialy powstac¢ regaly dla 1.350 palet oraz dla ok. 45.000
artykutéw do komisjonowania w 80.000 dynamicznie sterowanych jednostkach.
Tym samym magazyn ten z artykutami o tacznej wartosci ponad 70 milionow
DM stat sie swego rodzaju jednym z najwiekszych w Europie.

Codziennie moze by¢ przyjetych 2.500
Zlecen komisjonowania dla 8.000 pozyciji

Przez zastosowanie 7 og6lnej liczby 45.000 artykutdw.
permanentnej .. . . .
Przejscie z organizacji statycznej do

inwentury oraz
kontroli pozycii dynamicznego prowadzenia magazynu

zerowych . ) ) -
osiagnieto w czasie normalnej pracy i to w przeciaggu
dokladnos$¢ stanu . L

rzedu 99%. zaledwie trzech miesiecy byto bardzo

ambitnym przedsiewzieciem.

Dlaczego firma, ktéra zatrudnia wtasnych
programistéw podejmuje wspotpace z
firma Ehrhardt + Partner?
Poniewaz do rozwiazania
tego problemu potrzebni sg
specijalisci z doswiadcze-
niem i dtugoletnig praktyka. Zlecenie
polegato na tym, aby w przeciggu trzech
miesiecy zainstalowac nowy system oraz
przeorganizowa¢ magazyn bez
zatrzymywania normalnej pracy.

Szybkos$é, zaangazo-
wanie i terminowosé
w stuzbie klienta

Firma Ehrhardt + Partner przekonata
Zleceniodawce o gotowosci wykonania
tego trudnego zlecenia w sytuacji, gdzie
o wiele wieksze firmy ztozyty rezygnacje
z powodu ryzyka niedotrzymania
terminu.

Klienci od Spoerle Electronic nie powinni
nic odczu¢ podczas zmiany systemu.
Jak zwykle co dziennie wykonywano ok.
2.000 zlecen ktére przyjmowano
telefonicznie, poprzez fax, lub telefax.
System dynamicznego magazynowania
polega nie tylko na przyjmowaniu
poledynczych artykutéw lecz takze na

zarzadzaniu ok. 80-ma tysigcami miejsc
magazynowych. Towar magazynowany
jest tam, gdzie tylko jest wolne miejsce.
Pojemnos¢ magazynu jest
optymalnie wykorzystana bo
system wybiera z ponad
400-tu regatébw najlepsze
miejsce w danej chwili.
Wspotczynnik wykorzystania magazynu
siega ponad 90%.

Rozwiazanie
systemowe dla
dynamicznej
organizacji magazynu

Za pomoca systemu LFS 400 mozna
zgodnie z rejestracja danych przyjecia
towaru zastosowac zasade ,Fifo“.
Nastepuje rezerwacja towaréw pod
wzgledem wytacznej jednorodnosci
numeru chargen. W podobny sposéb
artykuty sg przygotowywane do wydania.
Pomimo przydzielenia numeru artykutu
podczas wejscia towaru na magazyn,
przyporzadkowuje sie jeszcze numer
produkciji i numer kontrolny danego
artykutu albo w razie potrzeby
dodatkowo date produkcji. Pozwala to
utrzymac petna kontrole o stanie na
magazynie, zna¢ pochodzenie oraz

indywidualne cechy danego artykutu.
Takie sa wymagania w gospodarce
magazynowej firmy Spoerle Electronic,
ktéra posiada certyfikacje wg. ISO 9002
oraz sygnature CECC i IECQ.

Tym samym zagwarantowana jest jakos¢
w hajwyzszym stopniu dla bardzo
delikatnych czesci elektronicznych na
drodze od producenta do konsumenta.

Szybkos¢ jest wazna

W firmie Spoerle zainsalowany jest
centralny system AS / 400 model
320 dysponujacy awaryjnym
zasilaniem pradu.

Do tego systemu podlaczonych jest
ponad 700 monitoréw
rozmieszczonych po catej europie
w biurach dystrybuciji. Pracownicy
tych biur sg informowani na biezaco
o stanie magazynu. Cokolwiek
bytoby w takim biurze zgtoszone
do godz. 1800 natychmiast
przedostaje sie do dyspozytorni w
magazynie. Dzieki pracy w systemie
zmianowym przesytka wydawana
jest dla stuzb dostawczych jeszcze
tego samego dnia. Nastepnego
dnia przesytka dostarczana jest do
ragk odbiorcy.

W przesztosci podczas terminowego
inwentaryzowania stanu magazynu praca
w magazynie byta wstrzymywana na co
najmniej pare dni oraz trzeba byto
oddelegowac¢ duzg liczbe pracownikow
do wykonania czynnosci inwentary-
zacyjnych. Dzisiaj wprowadzona jest
inwentura permanentna. Nowy system
programowy pozwala na przepro-
wadzenie tzw. kontroli miejsc zerowych.
Kazde miejsce w magazynie ktére bedzie
ponownie zdefiniowane jako

Permanentna o k :
inwentura ZER 0", zostaje objete W
. liscie inwentury. Wszystkie
usprawnia . L .
inne miejsca ktore przez
kontrole

pewien okreslony czas nie
sprzeszty“ przez ,ZERO*" beda raz do
roku zliczane. Nie bez znaczenia jest
fakt, ze asortyment firmy Spoerle
obejmuje mate i bardzo malutkie artykuty
co sitg rzeczy prowadzi do pewnych
minimalnych ubytkow, ktére byty
wiadome dopiero pod koniec roku.
Obecnie tego rodzaju korektury
dokonywane sg permanentnie. Jest to
relatywnie prosty ale bardzo pewny
sposoéb aby uzyska¢ doktadnos¢ stanu
magazynu w granicach 99%.

W tak ogromnym magazynie jak ten w
Dreieich w Niemczech oszczedzanie
kosztow oznacza oszczedzanie przebytej
drogi. System LFS 400 pozwala poprzez
klasyfikacje A,B,C redukowac¢ koszty,
poniewaz sortuje artykuty wg. czestotli-
wosci wystepowania.

Wystepujace dotychczas btedy danych
stanu zostaty wyeliminowane poprzez
LFS 400 ktory dokonuje dodatkowo tzw.
kontroli potwierdzen polegajacej na
sprawdzeniu czy dany artykut ze swoim
numerem
rzeczywiscie
dotart na miejsce
magazynowania
ktére zostato
wskazane przez
system. Kazde
miejsce w
magazynie jest
oznaczone kodem
kreskowym
zawierajacym
okreslony kod
liczbowy. Czy te
liczby sg zgodne - sprawdza to
pracownik magazynu za pomoca
scannera recznego ktéry przekazuje
dane droga falowg do systemu.

Aby sprosta¢ rosnacym zapotrzebo-
waniom rynku postanowiono w firmie
Spoerle Electronoc powiekszy¢
pojemnos¢ magazynu o 70% poprzez
utworzenie dodatkowego poziomu
magazynowania. Dalszym celem firmy
byto wprowadzenie dwustopniowego
komisjonowania o optymalnych drogach
przemieszczania towaréw, co rowniez
zagwarantowat system oprogramowania
firmy Ehrhardt + Partner.

W dotychczasowym jednostopniowym
komisjonowaniu opartym na danym
Zleceniu nastepuje wydruk i przydziat
etykiet samoprzylepnych, ktore
pozwalajg $ledzi¢ przebywana droge w
magazynie. Kazda pozycja z kolejna
etykieta jest wtedy tatwa do identyfikacji.
W dwustopniowym komisjonowaniu w
zaleznosci od dyspozycji personelu
magazynowego tworzy sie z poszcze-
golnych zleceh w zaleznosci od artykutu
skomasowane serie. Tego rodzaju
skomasowane ilosci artykutow zostaja
dostarczane do obszaru kompletowania
zamowien poza magazynem. System
LFS 400 pilnuje kompletowania zlecen
i sprawia ze tylko kompletne zlecenia
przekazywane sg do pakowania.
Wszystkie te czynnosci wydaja sie
bardzo pracochtonne na pierwszy rzut
oka, jednakze pozwalajg zdecydowanie
skraca¢ droge przemieszczania
artykulow oraz pozwalajg na przeréb
wielkich ilosci zlecen.

Potwierdzenie
scannerem dla
poréwnania w
banku danych



