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Raport o systemie LFS 400

Centralny magazyn firmy

SPOERLE ELECTRONIC:

Ekstremalne wykorzystanie

magazynu poprzez dynamicznå

gospodark™ magazynowå

Rzeczå znamiennå projektu Spoerle
Electronic by¬o to, æe juæ po czterech
tygodniach od wydania zlecenia zmiany
systemu i przeorganizowania magazynu,
rozpocz™to przebudow™ wn™trza
magazynu ktœry zawiera¬ ok. 45.000
artyku¬œw. To by¬ poczåtek paΩdziernika.
Przebudowa obj™¬a 400 rega¬œw o

wymiarach dziesi™ç metrœw d¬ugo‚ci,
dwa metry wysoko‚ci i przeci™tnie
dziesi™ç pœ¬ek kaædy. Polega¬o to na
rozebraniu rega¬œw, odwrœceniu ich o
90° i ponownym ustawieniu.

Dotychczas rega¬y sta¬y rœwnolegle do
transporterœw, obecnie mia¬y byç

ustawione pod katem 90°. W tym czasie
musia¬a funkcjonowaç specjalna wersja
systemu LFS 400 aby wspieraç normalnå
prac™ magazynu w trakcie przebudowy.

By¬o to nie ¬atwe zadanie zwaæywszy,
æe dziennie wykonywano ok. 2.000 do
2.500 zlece~ o prz™cietnej ilo‚ci pozycji
 2,6 na kaæde zlecenie. Rœwnieæ tu
istnia¬a potrzeba wcze‚niejszego
dopasowania systemu na bieæåce
potrzeby. Nowy system przyjmowania
towarœw funkcjonowa¬ juæ w po¬owie
listopada. Pod koniec listopada magazyn
by¬ kompletnie przeorganizowany i
przezbrojony; ponad 45.000 artyku¬œw
zosta¬o przemieszczonych oraz ok.
80.000 miejsc magazynowych zosta¬o
zintegrowanych w nowym systemie.

Dzisiaj po wprowadzeniu dwustopnio-
wego komisjonowania oraz urucho-
mieniu dodatkowego poziomu magazy-
nowania i komisjonowania magazyn
dysponuje ok. 150.000 miejsc
magazynowych dynamicznie
sterowanych dla ok. 60.000 artyku¬œw.

B¬yskawiczna i skoncentrowana akcja w Spoerle Electronoc

System magazynowy LFS 400 skonfigurowany dla firmy SPOERLE
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• Mudu¬ bazowy
• Permanentna inwentura z kontrolå przej‚ç miejsc

zerowych
• Zrœænicowana informacja stanu wg. numeru

chargen, daty zmagazynowania i daty produkcji
• Terminale MDE z scannerami kodœw kreskowych

dla zmagazynowania i dla komisjonowania

• Kontrola jako‚ci
• Dynamiczne dysponowanie i administracja

miejscami w magazynie
• Dwustopniowe komisjonowanie z tworzeniem serii
• flåczenie zlece~
• Po¬åczenie z systemem opracowania zlece~ klienta

Zastosowano nast™pujåce modu¬y programu LFS 400

Softwaresystemy
dla Warehouse i Logistyki

Ehrhardt+Partner GmbH & Co. KG · Softwaresystemy dla Warehouse i Logistyki

Alte Römerstraße 3 · D-56154 Boppard-Buchholz · Niemcy · Tel. (+49) 67 42-87 27 0 · Fax (+49) 67 42-87 27 50

E-Mail: info@ehrhardt-partner.com · www.ehrhardt-partner.com
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W roku 1989 mia¬a naståpiç reorganizacja magazynu centralnego w Dreieich
ko¬o Frankfurtu poniewaæ nie mœg¬ on sprostaç narastajåcym ilo‚ciom zlece~.
Na powierzchni 18.000 m2 mia¬y powstaç rega¬y dla 1.350 palet oraz dla ok. 45.000
artyku¬œw do komisjonowania w 80.000 dynamicznie sterowanych jednostkach.
Tym samym magazyn ten z artyku¬ami o ¬åcznej warto‚ci ponad 70 milionœw
DM sta¬ si™ swego rodzaju jednym z najwi™kszych w Europie.

Wspœ¬praca SPOERLE ELECTRONIC z firmå Ehrhardt + Partner

W przesz¬o‚ci podczas terminowego
inwentaryzowania stanu magazynu praca
w magazynie by¬a wstrzymywana na co
najmniej par™ dni oraz trzeba by¬o
oddelegowaç duæå liczbe pracownikœw
do wykonania czynno‚ci inwentary-
zacyjnych. Dzisiaj wprowadzona jest
inwentura permanentna. Nowy system
programowy pozwala na przepro-
wadzenie tzw. kontroli miejsc zerowych.
Kaæde miejsce w magazynie ktœre b™dzie

ponownie zdefiniowane jako
„ZERO“, zostaje obj™te w
li‚cie inwentury. Wszystkie
inne miejsca ktœre przez
pewien okre‚lony czas nie

„przesz¬y“ przez „ZERO“ b™då raz do
roku zliczane. Nie bez znaczenia jest
fakt, æe asortyment firmy Spoerle
obejmuje ma¬e i bardzo malutkie artyku¬y
co si¬å rzeczy prowadzi do pewnych
minimalnych ubytkœw, ktœre by¬y
wiadome dopiero pod koniec roku.
Obecnie tego rodzaju korektury
dokonywane så permanentnie. Jest to
relatywnie prosty ale bardzo pewny
sposœb aby uzyskaç dok¬adno‚ç stanu
magazynu w granicach 99%.

W tak ogromnym magazynie jak ten w
Dreieich w Niemczech oszcz™dzanie
kosztœw oznacza oszcz™dzanie przebytej
drogi. System LFS 400 pozwala poprzez
klasyfikacj™ A,B,C redukowaç koszty,
poniewaæ sortuje artyku¬y wg. cz™stotli-
wo‚ci wyst™powania.

Wyst™pujåce dotychczas b¬™dy danych
stanu zosta¬y wyeliminowane poprzez
LFS 400 ktœry dokonuje dodatkowo tzw.
kontroli potwierdze~ polegajacej na
sprawdzeniu czy dany artyku¬ ze swoim
numerem
rzeczywi‚cie
dotar¬ na miejsce
magazynowania
ktœre zosta¬o
wskazane przez
system. Kaæde
miejsce w
magazynie jest
oznaczone kodem
kreskowym
zawierajåcym
okre‚lony kod
liczbowy. Czy te
liczby så zgodne - sprawdza to
pracownik magazynu za pomocå
scannera r™cznego ktœry przekazuje
dane drogå falowå do systemu.

Aby sprostaç rosnåcym zapotrzebo-
waniom rynku postanowiono w firmie
Spoerle Electronoc powi™kszyç
pojemno‚ç magazynu o 70% poprzez
utworzenie dodatkowego poziomu
magazynowania. Dalszym celem firmy
by¬o wprowadzenie dwustopniowego
komisjonowania o optymalnych drogach
przemieszczania towarœw, co rœwnieæ
zagwarantowa¬ system oprogramowania
firmy Ehrhardt + Partner.

W dotychczasowym jednostopniowym
komisjonowaniu opartym na danym
zleceniu nastepuje wydruk i przydzia¬
etykiet samoprzylepnych, ktœre
pozwalajå ‚ledziç przebywanå drog™ w
magazynie. Kaæda pozycja z kolejnå
etykietå jest wtedy ¬atwa do identyfikacji.
W dwustopniowym komisjonowaniu w
zaleæno‚ci od dyspozycji personelu
magazynowego tworzy si™ z poszcze-
gœlnych zlece~ w zaleæno‚ci od artyku¬u
skomasowane serie. Tego rodzaju
skomasowane ilo‚ci artyku¬œw zostajå
dostarczane do obszaru kompletowania
zamœwie~ poza magazynem. System
LFS 400 pilnuje kompletowania zlece~
i sprawia æe tylko kompletne zlecenia
przekazywane så do pakowania.
Wszystkie te czynno‚ci wydajå si™
bardzo pracoch¬onne na pierwszy rzut
oka, jednakæe pozwalajå zdecydowanie
skracaç drog™ przemieszczania
artykulœw oraz pozwalajå na przerœb
wielkich ilo‚ci zlece~.

Codziennie moæe byç przyj™tych 2.500
zlece~ komisjonowania dla 8.000 pozycji

z ogœlnej liczby 45.000 artyku¬œw.
Przej‚cie z organizacji statycznej do
dynamicznego prowadzenia magazynu
w czasie normalnej pracy i to w przeciågu
zaledwie trzech miesi™cy by¬o bardzo
ambitnym przedsi™wzi™ciem.

Dlaczego firma, ktœra zatrudnia w¬asnych
programistœw podejmuje wspœ¬pac™ z

firmå Ehrhardt + Partner?
Poniewaæ do rozwiazania
tego problemu potrzebni så
specjali‚ci z do‚wiadcze-

niem i d¬ugoletniå praktykå. Zlecenie
polega¬o na tym, aby w przeciågu trzech
miesi™cy zainstalowaç nowy system oraz
przeorganizowaç magazyn bez
zatrzymywania normalnej pracy.

Firmå Ehrhardt + Partner przekona¬a
zleceniodawc™ o gotowo‚ci wykonania
tego trudnego zlecenia w sytuacji, gdzie
o wiele wi™ksze firmy z¬oæy¬y rezygnacj™
z powodu ryzyka niedotrzymania
terminu.

Klienci od Spoerle Electronic nie powinni
nic odczuç podczas zmiany systemu.
Jak zwykle co dziennie wykonywano ok.
2.000 zlece~ ktœre przyjmowano
telefonicznie, poprzez fax, lub telefax.
System dynamicznego magazynowania
polega nie tylko na przyjmowaniu
poledynczych artyku¬œw lecz takæe na

zarzådzaniu ok. 80-ma tysiåcami miejsc
magazynowych. Towar magazynowany
jest tam, gdzie tylko jest wolne miejsce.
Pojemno‚ç magazynu jest
optymalnie wykorzystana bo
system wybiera z ponad
400-tu rega¬œw najlepsze
miejsce w danej chwili.
Wspœ¬czynnik wykorzystania magazynu
si™ga ponad 90%.

Za pomocå systemu LFS 400 moæna
zgodnie z rejestracjå danych przyj™cia
towaru zastosowaç zasad™ „Fifo“.
Nast™puje rezerwacja towarœw pod
wzgl™dem wy¬åcznej jednorodno‚ci
numeru chargen. W podobny sposœb
artyku¬y så przygotowywane do wydania.
Pomimo przydzielenia numeru artyku¬u
podczas wejscia towaru na magazyn,
przyporzådkowuje si™ jeszcze numer
produkcji i numer kontrolny danego
artyku¬u albo w razie potrzeby
dodatkowo dat™ produkcji. Pozwala to
utrzymaç pe¬nå kontrol™ o stanie na
magazynie, znaç pochodzenie oraz

indywidualne cechy danego artyku¬u.
Takie så wymagania w gospodarce
magazynowej firmy Spoerle Electronic,
ktœra posiada certyfikacj™ wg. ISO 9002
oraz sygnatur™ CECC i IECQ.
Tym samym zagwarantowana jest jako‚ç
w najwyæszym stopniu dla bardzo
delikatnych cz™‚ci elektronicznych na
drodze od producenta do konsumenta.

Szybko‚ç jest waæna
W firmie Spoerle zainsalowany jest
centralny system AS / 400 model
320 dysponujåcy awaryjnym
zasilaniem pradu.
Do tego systemu podlåczonych jest
ponad 700 monitorœw
rozmieszczonych po ca¬ej europie
w biurach dystrybucji. Pracownicy
tych biur så informowani na bieæåco
o stanie magazynu. Cokolwiek
by¬oby w takim biurze zg¬oszone
do godz. 1800 natychmiast
przedostaje si™ do dyspozytorni w
magazynie. Dzi™ki pracy w systemie
zmianowym przesy¬ka wydawana
jest dla s¬uæb dostawczych jeszcze
tego samego dnia. Nast™pnego
dnia przesy¬ka dostarczana jest do
råk odbiorcy.

Szybko‚ç, zaangaæo-
wanie i terminowo‚ç

w s¬uæbie klienta

Rozwiåzanie
systemowe dla
dynamicznej
organizacji magazynu

Potwierdzenie
scannerem dla
porœwnania w
banku danych

Przez zastosowanie
permanentnej
inwentury oraz
kontroli pozycji
zerowych
osiågnieto
dokladno‚ç stanu
rz™du 99%.

Permanentna
inwentura
usprawnia

kontrol™


