
L
F
S

 4
0

0
L
F
S

 4
0

0

0
8

0
4

Raport o systemie LFS 400

Bossard AG:

‚ruby przemys¬owe, nakr™tki i

inne produkty mocujåce

najwyæszej jako‚ci.

Magazyn obejmuje 22.000 rœænych
artyku¬ow ktœre så zmagazynowane na
ok 40.000 pœ¬ek oraz na 4.000 palet.

Magazyn systemu Sigopick sk¬ada si™
z trzech uliczek w ktœrych så
zainstalowane pojazdy szynowe
kierowane przez pracownika magazynu
ktœry obs¬uguje rega¬y. W tej cz™‚ci
magazynu gdzie znajdujå si™ palety
pracujå wœzki wid¬owe do wysokich
rega¬œw. W Strasbourgu obs¬uguje si™
co dziennie ok. 500 zlece~ ktœre
zawierajå ok. 1.200 pozycji. W Paryæu,
Rennes oraz w Grenoble obs¬uguje si™
co dziennie dalsze 200 zlece~
zawierajåcych ok. 1.000 pozycji.

Oprogramowanie LFS 400 ktœre bazuje
na systemie IBM AS / 400 odznacza si™
wysokim stopniem niezawodno‚ci,

dzi™ki systemowi modu¬œw zdolne jest
dostosowaç si™ do najbardziej
indywidualnych potrzeb klienta.

Wszystkie przekazy danych drogå
falowå z 13-tu Online-terminalœw
dokonuje stacja nadawczo-odbiorcza
wyposaæona w dwie anteny. W danym
terminalu moæna przekazywaç
odczytane kody kreskowe do systemu
jak rœwnieΩ wywo¬ywaç na ekran
monitora potrzebnå w danej chwili
mask™ dialogœw.

Na poczåtku paΩdziernika firma Ehrhardt
+ Partner, wyspecjalizowana od roku
1987 w oprogramowywaniu
magazynœw, otrzyma¬a zlecenie na
wykonanie projektu dla Bossard AG.
Do ko~ca roku naleæa¬o zainstalowaç
system i przeszkoliç personel. Realizacja
tego projektu przebiega¬a szybko i
sprawnie: firma Ehrhardt + Partner
dysponuje wysoko wykwalifikowanymi
wspœ¬pracownikami. Magazyn firmy
Bossard AG w Strasbourgu gdzie
znajduje si™ g¬œwna siedziba firmy
przeszed¬ sprawnie na nowy system.
Magazyny w Paryæu i w Grenoble po
uruchomieniu nowego systemu zosta¬y
po¬åczone online ze sobå oraz z centralå
w Strasbourgu.

Bezproblemowa zmiana systemu w Bossard AG

• Modu¬ bazowy
• Radiostacja przekazu danych
• Kontrola jako‚ci

• Po¬åczenie z systemem WWS - TITAN
• Dialog w miejscach pakowania
• Inwentura z przej‚ciem miejsc zerowych

Zastosowano nast™pujåce modu¬y programu LFS 400

LFS 400 steruje ca¬ym przep¬ywem materia¬œw

Softwaresystemy
dla Warehouse i Logistyki

Ehrhardt+Partner GmbH & Co. KG · Softwaresystemy dla Warehouse i Logistyki

Alte Römerstraße 3 · D-56154 Boppard-Buchholz · Niemcy · Tel. (+49) 67 42-87 27 0 · Fax (+49) 67 42-87 27 50

E-Mail: info@ehrhardt-partner.com · www.ehrhardt-partner.com

F
ir

m
y

 n
a

le
æ

å
c

e
 d

o
 g

ru
p

y
 E

+
P

Boppard-Buchholz, NiemcyFigueres, HiszpaniaBoppard-Buchholz, Niemcy



Okre‚lenie celu
Firma Bossard AG w Strasbourgu /
Francja, jest przedsi™biorstwem z grupy
Bossard i wykonuje dostawy produktœw
mocujåcych takich jak ‚ruby, nakr™tki i
inne gwi~towane ‚rodki mocujåce.

W Strasbourgu wykonywanych jest
codziennie ok. 500 zlece~ i
obs¬ugiwanych ok. 2 000 klientœw. Aby
tå prac™ wykonaç szybciej i lepiej,
naleæa¬o zreorganizowaç ca¬y magazyn.
Jednocze‚nie oznacza¬o to aby tå
reorganizacjå objåç rœwnieæ magazyny
w Rennes, w Paryæu i w Grenoble. W
ramach tego projektu mia¬y byç
spe¬nione warunki certyfikacji wg.
ISO 9002 oraz wymagania prawne
wynikajåce z odpowiedzialno‚ci
producenta za produkt. Projekt ten mia¬
umoæliwiç rœwnieæ kontrol™ zawarto‚ci
paczki oraz ‚ledzenie przesy¬ek. W tym
celu naleæa¬o wprowadziç zastosowanie
kodu kreskowego wraz z systemem
przekazu danych drogå falowå-Online.
Cztery miesiåce czasu by¬o do dyspozycji
na zrealizowanie tego projektu.

Przyj™cie towaru
Podczas dostawy nast™puje identyfikacja
i kontrola towaru. Towar jest nast™pnie
przepakowywany i oznaczany paskiem
kodu kreskowego. Ten kod zawiera
wszystkie potrzebne informacje w celu
dalszego magazynowania:
• Magazynowanie z dok¬adnym opisem

parametrœw miejsca
• Referencje takie jak: numer chargen,

numer przyj™cia

• Numer zamœwienia
• Numer artyku¬u
• Numer dostawcy
• Ilo‚ç w pakunku
Zaraz po zaksi™gowaniu przyj™cia towaru
wiadomy jest ca¬y stan magazynu.
Wszystkie czynno‚ci przep¬ywu
materia¬œw od przyj™cia do magazynu,
transportu aæ do zmagazynowania så
detalicznie rejestrowane w systemie.
Za pomocå scannera z terminalu
przekazu danych drogå falowå
wczytywany jest kod kreskowy danego
artyku¬u. Informacja o adresie
magazynowym tego artyku¬u podawana
jest przez bank danych systemu i ukazuje
si™ na monitorze scannera. Wszystkie
rega¬y i pœ¬ki oraz miejsca så rœwnieæ
oznaczone kodem kreskowym. Tak wiec
kod towaru musi zgadzaç si™ z kodem
adresu magazynowego. Jeæeli
porœwnanie jest pozytywne nast™puje
zmagazynowanie towaru pod tym
adresem. W ten sposob osiågane jest
prawie 100 % eliminowanie b¬™dœw.

Wykonawstwo zamœwie~ i
optymalizacja zlece~.
Wszystkie odebrane zlecenia kaædego
dnia rano zbierane så do jednego pliku
zlece~. Nast™pnie system sprawdza czy
potrzebne ilo‚ci znajdujå si™ w
magazynie, oraz czy wszystkie zlecenia
specjalnych ilo‚ci så moæliwe do
wykonania. Pozosta¬e zlecenia ktœre ze
wzgl™du na specyfik™ ilo‚ci wymagajå
przepakowania, wystawiane så na
specjalnå list™ i dostarczane do
konfekcjonowania. W tym czasie system
dokonuje przemagazynowania
odpowiednich ilo‚ci towaru w celu
konfekcjonowania. Od zlece~ ktœre
wykonywane så bez przepakowywania
obliczany jest ci™æar ca¬kowity danego
zlecenia.
Jezeli ci™æar ca¬kowity zlecenia jest
mniejszy od danego parametru,
wykonuje si™ komisjonowanie wszystkich
pozycji naleæåcych do tego zlecenia.
Jeæeli ci™æar ca¬kowity danego zlecenia
jest wi™kszy od danego parametru,
wytwarzane så mniejsze polecenia dla
magazynu palet.
Wszystkie te zlecenia, ktœre mieszczå
si™ w normalnych parametrach

opracowywane så w pierwszej
kolejno‚ci.

Komisjonowanie
Opracowywanie wspomnianych zlece~
dokonywane jest rœwnieæ za pomocå
terminalu przekazu danych drogå falowå.
Wszystkie polecenia odpowiednio do
priorytetu sortowane så w systemie.
Pracownik komisjonowania dysponuje
pojemnikami do komisjonowania,
paletami do komisjonowania oraz
etykietami z kodem kreskowym.
Pracownik ten potwierdza kolejne
zlecenie do komisjonowania. Nast™pnie
system wzywa do scannowania etykiety
ktœra b™dzie naklejona na pojemniku lub
palecie do komisjonowania. Potem
system prowadzi palet™ lub pojemnik
optymalnå drogå do miejsca
komisjonowania. Rœwnieæ tu musi byç
scannowany kod adresu
komisjonowania w celach kontrolnych.
Jeæeli ten numer jest zgodny z numerem
w banku danych, dopiero wtedy
wydawana jest dyspozycja
komisjonowania co do rodzaju i co do
ilo‚ci towaru. Po pobraniu towaru na
edytorze scannera r™cznego ukazuje si™
reszta towaru jaka powinna znajdowaç
si™ na danym miejscu. Jezeli stan towaru
na tym miejscu zmala¬ na tyle, æe moæna
bez problemu policzyç sztuki, to wtedy
policzona ilo‚ç jest porœwnywana z
ilo‚ciå w systemie. W razie odchy¬ki
naleæy dokonaç korektury w stosunku
do policzonej ilo‚ci. Tym sposobem
wykonuje si™ permanentnå inwentur™
stanu bez wi™kszych wysi¬kœw.
Po zako~czeniu komisjonowania
pracownik odstawia pojemnik na
przeno‚nik ciåg¬y, podaje adres
transportera ciåg¬ego w kierunku wyma-

gazynowywania towarœw do strefy
wysy¬ki. Ten sam adres przekazywany
jest automatycznie do personelu obs¬ugi
wysy¬ki towarœw.

Wysy¬ka towarœw
Po przybyciu pojemnika do strefy wysy¬ki
nast™puje scannowanie etykiety kodu
kreskowego. System podaje, czy jest to
pierwszy i jedyny pojemnik sk¬adajåcy
si™ na dane zlecenie. Jeæeli tak, to
pracownik przepuszcza pojemnik do
pakowania. W przypadku wi™kszej ilosci
pojemnikœw skladajåcych si™ na jedno
zlecenie pracownik podaje adres

konsolidowania zlecenia. Nast™puje to
za pomocå terminalu przekazu danych
drogå falowå oraz odczytu kodu
kreskowego.
Tam nast™puje konsolidowanie
pojemnikœw w jedno zlecenie. Po
przybyciu ostatniego pojemnika danego
zlecenia do miejsca konsolidowania
zlece~, pracownik otrzymuje informacj™
na edytorze recznego scannera æe
zlecenie jest kompletne. Nast™puje
pakowanie zlecenia.

Dialog w miejscu pakowania /
‚ledzenie przesy¬ki.
Kaædy przyby¬y pojemnik do miejsca
pakowania jest scannowany i
odczytywany na duæym moni-torze.
Pracownik w dialogu moæe dokonaç
wyboru pomiedzy pojemnikiem a
paczkå. Po zako~czeniu pakowania w
zaleæno‚ci od sposobu dystrybucji
(spedycja / poczta / kurier) system
wytwarza list™ dostawy poszczegœlnych
paczek. List™ potwierdza dostawca w
chwili odbioru przesy¬ek.
Przy dostarczeniu przesy¬ki na miejsce
klient wczytuje scannerem kod
kreskowy, ktœry jest naklejony na paczce
i tym samym otrzymuje wszystkie dane
dotyczåce zamœwionych towarœw oraz
ksi™guje jednocze‚nie przyj™cie towaru
w swoim systemie magazynowym. Jest
to najszybsza metoda kontroli
otrzymanego towaru jak rœwnieæ
najszybsze ksi™gowanie przyj™cia towaru
na magazyn.

Polityka gospodarcza firmy Bossard AG bazuje przede wszystkim na handlu
produktami do mocowania z zachowaniem najwyæszego bezpiecze~stwa i
najwyæszej jako‚ci. Aby zoptymalizowaç gotowo‚ç dostaw i obs¬ug™ klientœw
oraz odpowiedzieç na coraz to wyæsze wymagania stawiane naszym produktom,
wypracowano nowå koncepcj™ polegajåcå na zainstalowaniu systemu
prowadzenia magazynu LFS 400 firmy Ehrhardt + Partner GmbH & Co. KG.

Sukces w reorganizacji ruchœw magazynowych w firmie Bossard AG

Konsolidowanie
i pakowanie
zlece~

Identyfikacja towaru
i przygotowanie do
zmagazynowania

Dostawy w podwœjnych
pojemnikach så moæliwe w
systemie LFS 400

Klient otrzymuje zamœwiony towar
w dwœch pojemnikach opatrzonych
jednym kodem. Jeæeli jeden z
pojemnikow b™dzie oprœæniony,
odsy¬any b™dzie do firmy Bossard
KG. Tam wczytywany jest jego kod
kreskowy. System magazynowy
wytwarza automatycznie zlecenie
tego klienta i wydaje polecenie
komisjonowania oraz dba o to, aby
w wysy¬ce wytworzono ponownie
identyczne dokumenty. Po
napelnieniu pojemnik dostarczany
jest ponownie do klienta. W tym
czasie klient zuæywa zawarto‚ç
drugiego pojemnika.



Okre‚lenie celu
Firma Bossard AG w Strasbourgu /
Francja, jest przedsi™biorstwem z grupy
Bossard i wykonuje dostawy produktœw
mocujåcych takich jak ‚ruby, nakr™tki i
inne gwi~towane ‚rodki mocujåce.

W Strasbourgu wykonywanych jest
codziennie ok. 500 zlece~ i
obs¬ugiwanych ok. 2 000 klientœw. Aby
tå prac™ wykonaç szybciej i lepiej,
naleæa¬o zreorganizowaç ca¬y magazyn.
Jednocze‚nie oznacza¬o to aby tå
reorganizacjå objåç rœwnieæ magazyny
w Rennes, w Paryæu i w Grenoble. W
ramach tego projektu mia¬y byç
spe¬nione warunki certyfikacji wg.
ISO 9002 oraz wymagania prawne
wynikajåce z odpowiedzialno‚ci
producenta za produkt. Projekt ten mia¬
umoæliwiç rœwnieæ kontrol™ zawarto‚ci
paczki oraz ‚ledzenie przesy¬ek. W tym
celu naleæa¬o wprowadziç zastosowanie
kodu kreskowego wraz z systemem
przekazu danych drogå falowå-Online.
Cztery miesiåce czasu by¬o do dyspozycji
na zrealizowanie tego projektu.

Przyj™cie towaru
Podczas dostawy nast™puje identyfikacja
i kontrola towaru. Towar jest nast™pnie
przepakowywany i oznaczany paskiem
kodu kreskowego. Ten kod zawiera
wszystkie potrzebne informacje w celu
dalszego magazynowania:
• Magazynowanie z dok¬adnym opisem

parametrœw miejsca
• Referencje takie jak: numer chargen,

numer przyj™cia

• Numer zamœwienia
• Numer artyku¬u
• Numer dostawcy
• Ilo‚ç w pakunku
Zaraz po zaksi™gowaniu przyj™cia towaru
wiadomy jest ca¬y stan magazynu.
Wszystkie czynno‚ci przep¬ywu
materia¬œw od przyj™cia do magazynu,
transportu aæ do zmagazynowania så
detalicznie rejestrowane w systemie.
Za pomocå scannera z terminalu
przekazu danych drogå falowå
wczytywany jest kod kreskowy danego
artyku¬u. Informacja o adresie
magazynowym tego artyku¬u podawana
jest przez bank danych systemu i ukazuje
si™ na monitorze scannera. Wszystkie
rega¬y i pœ¬ki oraz miejsca så rœwnieæ
oznaczone kodem kreskowym. Tak wiec
kod towaru musi zgadzaç si™ z kodem
adresu magazynowego. Jeæeli
porœwnanie jest pozytywne nast™puje
zmagazynowanie towaru pod tym
adresem. W ten sposob osiågane jest
prawie 100 % eliminowanie b¬™dœw.

Wykonawstwo zamœwie~ i
optymalizacja zlece~.
Wszystkie odebrane zlecenia kaædego
dnia rano zbierane så do jednego pliku
zlece~. Nast™pnie system sprawdza czy
potrzebne ilo‚ci znajdujå si™ w
magazynie, oraz czy wszystkie zlecenia
specjalnych ilo‚ci så moæliwe do
wykonania. Pozosta¬e zlecenia ktœre ze
wzgl™du na specyfik™ ilo‚ci wymagajå
przepakowania, wystawiane så na
specjalnå list™ i dostarczane do
konfekcjonowania. W tym czasie system
dokonuje przemagazynowania
odpowiednich ilo‚ci towaru w celu
konfekcjonowania. Od zlece~ ktœre
wykonywane så bez przepakowywania
obliczany jest ci™æar ca¬kowity danego
zlecenia.
Jezeli ci™æar ca¬kowity zlecenia jest
mniejszy od danego parametru,
wykonuje si™ komisjonowanie wszystkich
pozycji naleæåcych do tego zlecenia.
Jeæeli ci™æar ca¬kowity danego zlecenia
jest wi™kszy od danego parametru,
wytwarzane så mniejsze polecenia dla
magazynu palet.
Wszystkie te zlecenia, ktœre mieszczå
si™ w normalnych parametrach

opracowywane så w pierwszej
kolejno‚ci.

Komisjonowanie
Opracowywanie wspomnianych zlece~
dokonywane jest rœwnieæ za pomocå
terminalu przekazu danych drogå falowå.
Wszystkie polecenia odpowiednio do
priorytetu sortowane så w systemie.
Pracownik komisjonowania dysponuje
pojemnikami do komisjonowania,
paletami do komisjonowania oraz
etykietami z kodem kreskowym.
Pracownik ten potwierdza kolejne
zlecenie do komisjonowania. Nast™pnie
system wzywa do scannowania etykiety
ktœra b™dzie naklejona na pojemniku lub
palecie do komisjonowania. Potem
system prowadzi palet™ lub pojemnik
optymalnå drogå do miejsca
komisjonowania. Rœwnieæ tu musi byç
scannowany kod adresu
komisjonowania w celach kontrolnych.
Jeæeli ten numer jest zgodny z numerem
w banku danych, dopiero wtedy
wydawana jest dyspozycja
komisjonowania co do rodzaju i co do
ilo‚ci towaru. Po pobraniu towaru na
edytorze scannera r™cznego ukazuje si™
reszta towaru jaka powinna znajdowaç
si™ na danym miejscu. Jezeli stan towaru
na tym miejscu zmala¬ na tyle, æe moæna
bez problemu policzyç sztuki, to wtedy
policzona ilo‚ç jest porœwnywana z
ilo‚ciå w systemie. W razie odchy¬ki
naleæy dokonaç korektury w stosunku
do policzonej ilo‚ci. Tym sposobem
wykonuje si™ permanentnå inwentur™
stanu bez wi™kszych wysi¬kœw.
Po zako~czeniu komisjonowania
pracownik odstawia pojemnik na
przeno‚nik ciåg¬y, podaje adres
transportera ciåg¬ego w kierunku wyma-

gazynowywania towarœw do strefy
wysy¬ki. Ten sam adres przekazywany
jest automatycznie do personelu obs¬ugi
wysy¬ki towarœw.

Wysy¬ka towarœw
Po przybyciu pojemnika do strefy wysy¬ki
nast™puje scannowanie etykiety kodu
kreskowego. System podaje, czy jest to
pierwszy i jedyny pojemnik sk¬adajåcy
si™ na dane zlecenie. Jeæeli tak, to
pracownik przepuszcza pojemnik do
pakowania. W przypadku wi™kszej ilosci
pojemnikœw skladajåcych si™ na jedno
zlecenie pracownik podaje adres

konsolidowania zlecenia. Nast™puje to
za pomocå terminalu przekazu danych
drogå falowå oraz odczytu kodu
kreskowego.
Tam nast™puje konsolidowanie
pojemnikœw w jedno zlecenie. Po
przybyciu ostatniego pojemnika danego
zlecenia do miejsca konsolidowania
zlece~, pracownik otrzymuje informacj™
na edytorze recznego scannera æe
zlecenie jest kompletne. Nast™puje
pakowanie zlecenia.

Dialog w miejscu pakowania /
‚ledzenie przesy¬ki.
Kaædy przyby¬y pojemnik do miejsca
pakowania jest scannowany i
odczytywany na duæym moni-torze.
Pracownik w dialogu moæe dokonaç
wyboru pomiedzy pojemnikiem a
paczkå. Po zako~czeniu pakowania w
zaleæno‚ci od sposobu dystrybucji
(spedycja / poczta / kurier) system
wytwarza list™ dostawy poszczegœlnych
paczek. List™ potwierdza dostawca w
chwili odbioru przesy¬ek.
Przy dostarczeniu przesy¬ki na miejsce
klient wczytuje scannerem kod
kreskowy, ktœry jest naklejony na paczce
i tym samym otrzymuje wszystkie dane
dotyczåce zamœwionych towarœw oraz
ksi™guje jednocze‚nie przyj™cie towaru
w swoim systemie magazynowym. Jest
to najszybsza metoda kontroli
otrzymanego towaru jak rœwnieæ
najszybsze ksi™gowanie przyj™cia towaru
na magazyn.

Polityka gospodarcza firmy Bossard AG bazuje przede wszystkim na handlu
produktami do mocowania z zachowaniem najwyæszego bezpiecze~stwa i
najwyæszej jako‚ci. Aby zoptymalizowaç gotowo‚ç dostaw i obs¬ug™ klientœw
oraz odpowiedzieç na coraz to wyæsze wymagania stawiane naszym produktom,
wypracowano nowå koncepcj™ polegajåcå na zainstalowaniu systemu
prowadzenia magazynu LFS 400 firmy Ehrhardt + Partner GmbH & Co. KG.

Sukces w reorganizacji ruchœw magazynowych w firmie Bossard AG

Konsolidowanie
i pakowanie
zlece~

Identyfikacja towaru
i przygotowanie do
zmagazynowania

Dostawy w podwœjnych
pojemnikach så moæliwe w
systemie LFS 400

Klient otrzymuje zamœwiony towar
w dwœch pojemnikach opatrzonych
jednym kodem. Jeæeli jeden z
pojemnikow b™dzie oprœæniony,
odsy¬any b™dzie do firmy Bossard
KG. Tam wczytywany jest jego kod
kreskowy. System magazynowy
wytwarza automatycznie zlecenie
tego klienta i wydaje polecenie
komisjonowania oraz dba o to, aby
w wysy¬ce wytworzono ponownie
identyczne dokumenty. Po
napelnieniu pojemnik dostarczany
jest ponownie do klienta. W tym
czasie klient zuæywa zawarto‚ç
drugiego pojemnika.
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Raport o systemie LFS 400

Bossard AG:

‚ruby przemys¬owe, nakr™tki i

inne produkty mocujåce

najwyæszej jako‚ci.

Magazyn obejmuje 22.000 rœænych
artyku¬ow ktœre så zmagazynowane na
ok 40.000 pœ¬ek oraz na 4.000 palet.

Magazyn systemu Sigopick sk¬ada si™
z trzech uliczek w ktœrych så
zainstalowane pojazdy szynowe
kierowane przez pracownika magazynu
ktœry obs¬uguje rega¬y. W tej cz™‚ci
magazynu gdzie znajdujå si™ palety
pracujå wœzki wid¬owe do wysokich
rega¬œw. W Strasbourgu obs¬uguje si™
co dziennie ok. 500 zlece~ ktœre
zawierajå ok. 1.200 pozycji. W Paryæu,
Rennes oraz w Grenoble obs¬uguje si™
co dziennie dalsze 200 zlece~
zawierajåcych ok. 1.000 pozycji.

Oprogramowanie LFS 400 ktœre bazuje
na systemie IBM AS / 400 odznacza si™
wysokim stopniem niezawodno‚ci,

dzi™ki systemowi modu¬œw zdolne jest
dostosowaç si™ do najbardziej
indywidualnych potrzeb klienta.

Wszystkie przekazy danych drogå
falowå z 13-tu Online-terminalœw
dokonuje stacja nadawczo-odbiorcza
wyposaæona w dwie anteny. W danym
terminalu moæna przekazywaç
odczytane kody kreskowe do systemu
jak rœwnieΩ wywo¬ywaç na ekran
monitora potrzebnå w danej chwili
mask™ dialogœw.

Na poczåtku paΩdziernika firma Ehrhardt
+ Partner, wyspecjalizowana od roku
1987 w oprogramowywaniu
magazynœw, otrzyma¬a zlecenie na
wykonanie projektu dla Bossard AG.
Do ko~ca roku naleæa¬o zainstalowaç
system i przeszkoliç personel. Realizacja
tego projektu przebiega¬a szybko i
sprawnie: firma Ehrhardt + Partner
dysponuje wysoko wykwalifikowanymi
wspœ¬pracownikami. Magazyn firmy
Bossard AG w Strasbourgu gdzie
znajduje si™ g¬œwna siedziba firmy
przeszed¬ sprawnie na nowy system.
Magazyny w Paryæu i w Grenoble po
uruchomieniu nowego systemu zosta¬y
po¬åczone online ze sobå oraz z centralå
w Strasbourgu.

Bezproblemowa zmiana systemu w Bossard AG

• Modu¬ bazowy
• Radiostacja przekazu danych
• Kontrola jako‚ci

• Po¬åczenie z systemem WWS - TITAN
• Dialog w miejscach pakowania
• Inwentura z przej‚ciem miejsc zerowych

Zastosowano nast™pujåce modu¬y programu LFS 400

LFS 400 steruje ca¬ym przep¬ywem materia¬œw

Softwaresystemy
dla Warehouse i Logistyki

Ehrhardt+Partner GmbH & Co. KG · Softwaresystemy dla Warehouse i Logistyki

Alte Römerstraße 3 · D-56154 Boppard-Buchholz · Niemcy · Tel. (+49) 67 42-87 27 0 · Fax (+49) 67 42-87 27 50

E-Mail: info@ehrhardt-partner.com · www.ehrhardt-partner.com
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