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najwyzszej jakosci.
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Sukces w reorganizacji ruchéw magazynowych w firmie Bossard AG

Polityka gospodarcza firmy Bossard AG bazuje przede wszystkim na handiu
produktami do mocowania z zachowaniem najwyzszego bezpieczenstwa i
najwyzszej jakosci. Aby zoptymalizowaé gotowos¢ dostaw i obstuge klientow
oraz odpowiedzie¢ na coraz to wyzsze wymagania stawiane naszym produktom,
wypracowano nowa koncepcje polegajaca na zainstalowaniu systemu
prowadzenia magazynu LFS 400 firmy Ehrhardt + Partner GmbH & Co. KG.

Okreslenie celu ¢ Numer zamowienia
Firma Bossard AG w Strasbourgu / e Numer artykutu

Francja, jest przedsiebiorstwem z grupy ¢ Numer dostawcy

Bossard i wykonuje dostawy produktow e llos¢ w pakunku

mocujacych takich jak sruby, nakretki i Zaraz po zaksiegowaniu przyjecia towaru
inne gwintowane $rodki mocujace. wiadomy jest caty stan magazynu.

e — Wszystkie czynnosci przeptywu
materiatow od przyjecia do magazynu,
transportu az do zmagazynowania sg
detalicznie rejestrowane w systemie.
Za pomocg scannera z terminalu
przekazu danych drogg falowag
wczytywany jest kod kreskowy danego
artykutu. Informacja o adresie
magazynowym tego artykutu podawana
jest przez bank danych systemu i ukazuje
sie na monitorze scannera. Wszystkie
regaly i potki oraz miejsca sa rowniez
oznaczone kodem kreskowym. Tak wiec
kod towaru musi zgadza¢ sie z kodem
adresu magazynowego. Jezeli
poréwnanie jest pozytywne nastepuje
zmagazynowanie towaru pod tym

Identyfikacja towaru W Strasbourgu wykonywanych jest adresem. W ten sposob osiggane jest

P moaana_ codziennie ok. 500 zlecer | prawie 100 % eliminowanie biedow.
obstugiwanych ok. 2 000 klientéw. Aby
tg prace wykonac szybciej i lepiej, Wykonawstwo zamoéwien i
nalezato zreorganizowa¢ caty magazyn. optymalizacja zlecen.
Jednoczesnie oznaczato to aby tg Wszystkie odebrane zlecenia kazdego
reorganizacjag objac¢ rowniez magazyny dnia rano zbierane sa do jednego pliku
w Rennes, w Paryzu i w Grenoble. W zlecen. Nastepnie system sprawdza czy
ramach tego projektu miaty by¢ potrzebne ilosci znajduja sie w
spetnione warunki certyfikacji wg. magazynie, oraz czy wszystkie zlecenia
ISO 9002 oraz wymagania prawne specjalnych ilosci sg mozliwe do
wynikajace z odpowiedzialnosci wykonania. Pozostate zlecenia ktére ze
producenta za produkt. Projekt ten miat wzgledu na specyfike ilosci wymagaja
umozliwi¢ réwniez kontrole zawarto$ci przepakowania, wystawiane sg na
paczki oraz sledzenie przesytek. W tym specjalng liste i dostarczane do
celu nalezato wprowadzi¢ zastosowanie konfekcjonowania. W tym czasie system
kodu kreskowego wraz z systemem dokonuje przemagazynowania
przekazu danych droga falowa-Online. odpowiednich iloéci towaru w celu
Cztery miesiace czasu byto do dyspozycii konfekcjonowania. Od zlecen ktore
na zrealizowanie tego projektu. wykonywane sg bez przepakowywania

obliczany jest ciezar catkowity danego
Przyjecie towaru Zlecenia.
Podczas dostawy nastepuije identyfikacja Jezeli ciezar catkowity zlecenia jest
i kontrola towaru. Towar jest nastepnie mniejszy od danego parametru,
przepakowywany i oznaczany paskiem wykonuije sie komisjonowanie wszystkich
kodu kreskowego. Ten kod zawiera pozycji nalezacych do tego zlecenia.
wszystkie potrzebne informacje w celu Jezeli ciezar catkowity danego zlecenia
dalszego magazynowania: jest wigkszy od danego parametru,
e Magazynowanie z doktadnym opisem wytwarzane sg mniejsze polecenia dla
parametrow miejsca magazynu palet.

¢ Referencje takie jak: numer chargen, Wszystkie te zlecenia, ktére mieszczag

numer przyjecia sie w normalnych parametrach



Dostawy w podwoéjnych
pojemnikach sa mozliwe w
systemie LFS 400

Klient otrzymuje zamowiony towar
w dwoéch pojemnikach opatrzonych
jednym kodem. Jezeli jeden z
pojemnikow bedzie oprézniony,
odsytany bedzie do firmy Bossard
KG. Tam wczytywany jest jego kod
kreskowy. System magazynowy
wytwarza automatycznie zlecenie
tego klienta i wydaje polecenie
komisjonowania oraz dba o to, aby
w wysytce wytworzono ponownie
identyczne dokumenty. Po
napelnieniu pojemnik dostarczany
jest ponownie do klienta. W tym

opracowywane sg w pierwsze;j
kolejnosci.

Komisjonowanie

Opracowywanie wspomnianych zlecen
dokonywane jest rowniez za pomoca
terminalu przekazu danych drogg falowa.
Wszystkie polecenia odpowiednio do
priorytetu sortowane sg w systemie.
Pracownik komisjonowania dysponuje
pojemnikami do komisjonowania,
paletami do komisjonowania oraz
etykietami z kodem kreskowym.
Pracownik ten potwierdza kolejne
Zlecenie do komisjonowania. Nastepnie
system wzywa do scannowania etykiety
ktéra bedzie naklejona na pojemniku lub
palecie do komisjonowania. Potem
system prowadzi palete lub pojemnik
optymalng droga do miejsca
komisjonowania. Réwniez tu musi by¢é
scannowany kod adresu
komisjonowania w celach kontrolnych.
Jezeli ten numer jest zgodny z numerem
w banku danych, dopiero wtedy
wydawana jest dyspozycja
komisjonowania co do rodzaju i co do
ilosci towaru. Po pobraniu towaru na
edytorze scannera recznego ukazuje sie
reszta towaru jaka powinna znajdowaé
sie na danym miejscu. Jezeli stan towaru
na tym miejscu zmalat na tyle, ze mozna
bez problemu policzy¢ sztuki, to wtedy
policzona ilos¢ jest poréwnywana z
iloscia w systemie. W razie odchytki
nalezy dokona¢ korektury w stosunku
do policzonej ilosci. Tym sposobem
wykonuje sie permanentng inwenture
stanu bez wiekszych wysitkdw.

Po zakonczeniu komisjonowania
pracownik odstawia pojemnik na
przenosnik ciagty, podaje adres
transportera ciagtego w kierunku wyma-

gazynowywania towaréw do strefy
wysytki. Ten sam adres przekazywany
jest automatycznie do personelu obstugi
wysytki towarow.

Wysytka towarow

Po przybyciu pojemnika do strefy wysytki
nastepuje scannowanie etykiety kodu
kreskowego. System podaje, czy jest to
pierwszy i jedyny pojemnik sktadajacy
sie na dane zlecenie. Jezeli tak, to
pracownik przepuszcza pojemnik do
pakowania. W przypadku wiekszej ilosci
pojemnikéw skladajacych sie na jedno
zlecenie pracownik podaje adres

konsolidowania zlecenia. Nastepuje to
za pomocg terminalu przekazu danych
droga falowg oraz odczytu kodu
kreskowego.

Tam nastepuje konsolidowanie
pojemnikéw w jedno zlecenie. Po
przybyciu ostatniego pojemnika danego
zlecenia do miejsca konsolidowania
zlecen, pracownik otrzymuje informacje
na edytorze recznego scannera ze
zlecenie jest kompletne. Nastepuje
pakowanie zlecenia.

Dialog w miejscu pakowania /
Sledzenie przesyiki.

Kazdy przybyty pojemnik do miejsca
pakowania jest scannowany i
odczytywany na duzym moni-torze.
Pracownik w dialogu moze dokona¢
wyboru pomiedzy pojemnikiem a
paczka. Po zakonczeniu pakowania w
zaleznosci od sposobu dystrybucji
(spedycija / poczta / kurier) system
wytwarza liste dostawy poszczegblnych
paczek. Liste potwierdza dostawca w
chwili odbioru przesytek.

Przy dostarczeniu przesytki na miejsce
klient wczytuje scannerem kod
kreskowy, ktory jest naklejony na paczce
i tym samym otrzymuje wszystkie dane
dotyczace zamowionych towaréw oraz
ksieguje jednoczes$nie przyjecie towaru
w swoim systemie magazynowym. Jest
to najszybsza metoda kontroli
otrzymanego towaru jak réwniez
najszybsze ksiegowanie przyjecia towaru
na magazyn.

Konsolidowanie
i pakowanie
zlecen



Bezproblemowa zmiana systemu w Bossard AG

Magazyn obejmuje 22.000 réznych
artykutow ktére sg zmagazynowane na
ok 40.000 pétek oraz na 4.000 palet.

Magazyn systemu Sigopick sktada sie
z trzech uliczek w ktérych sa
zainstalowane pojazdy szynowe
kierowane przez pracownika magazynu
ktory obstuguje regaty. W tej czesci
magazynu gdzie znajdujg sie palety
pracuja wozki widtowe do wysokich
regatow. W Strasbourgu obstuguje sie
co dziennie ok. 500 zlecen ktore
zawierajg ok. 1.200 pozycji. W Paryzu,
Rennes oraz w Grenoble obstuguje sie
co dziennie dalsze 200 zlecen
zawierajacych ok. 1.000 pozyciji.

Oprogramowanie LFS 400 ktoére bazuje
na systemie IBM AS / 400 odznacza sie
wysokim stopniem niezawodnosci,

dzieki systemowi modutdéw zdolne jest
dostosowac sie do najbardziej
indywidualnych potrzeb klienta.

Wszystkie przekazy danych droga
falowg z 13-tu Online-terminaléw
dokonuje stacja nadawczo-odbiorcza
wyposazona w dwie anteny. W danym
terminalu mozna przekazywaé
odczytane kody kreskowe do systemu
jak rowniez wywotywac¢ na ekran
monitora potrzebng w danej chwili
maske dialogow.

Na poczatku pazdziernika firma Ehrhardt
+ Partner, wyspecjalizowana od roku
1987 w oprogramowywaniu
magazyndw, otrzymata zlecenie na
wykonanie projektu dla Bossard AG.
Do konca roku nalezato zainstalowaé¢
system i przeszkoli¢ personel. Realizacja
tego projektu przebiegata szybko i
sprawnie: firma Ehrhardt + Partner
dysponuje wysoko wykwalifikowanymi
wspétpracownikami. Magazyn firmy
Bossard AG w Strasbourgu gdzie
znajduje sie gtéwna siedziba firmy
przeszedt sprawnie na nowy system.
Magazyny w Paryzu i w Grenoble po
uruchomieniu nowego systemu zostaty
potaczone online ze sobg oraz z centralg
w Strasbourgu.

Firmy nalezace do grupy E+P

LFS 400 steruje catym przeptywem materiatéow

Zastosowano nastepujace moduty programu LFS 400

e Modut bazowy
¢ Radiostacja przekazu danych
e Kontrola jakosci

¢ Potaczenie z systemem WWS - TITAN
¢ Dialog w miejscach pakowania
e [nwentura z przejsciem miejsc zerowych
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